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AN: PAT 1987-030261 

TI : Formation of fold lines and perforations in cardboard 

involves rollers which can be axially adjusted relative to each 
other 

PN: DE3526306-A 

PD: 29.01.1987 

AB: The sheet of cardboard is grooved, perforated or cut by- 
passing the sheet (4) between an upper and lower tool (2a, 2b). 
The tools are in the form of rollers with circumferential 
ridges or blades on the upper roller (2a) aligned with 
circumferential grooves on the lower roller (2b) . The sheet of 
cardboard is guided by endless belts (7a, 7b) positioned at each 
end of the rollers (2a, 2b). The rollers (2a, 2b) are so mounted 
that they can be axially adjusted relative to each other.; The 
fold lines, perforations etc. can be accurately positioned. 
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FA: DE3526306-A 29.01.1987; 
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@ Vorrichtung zur Bearbeitung von Kartonbogen 

Bei einer Vorrichtung zur Bearbeitung von Kartonbogen ist 
der zwischen den gegenuberliegenden Bearbertungswerk- 
zeugen hindurchgefuhrte Karton mirtels Fuhrungselemente 
gefuhrt und sind die Bearbeitungswerkzeuge relativ ver- 
stellbar. 



< 

s 

CO 

CO 
CM 

in 

CO 

111 



BUNDESDRUCKEREI 12.86 608 865/246 7/60 



1 



35 26 

l 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Bearbeitung von Kartonbogen 
mittels Nut-, Perforier- und Schneidwerkzeugen, 
mit einem Maschinenrahmen und mindestens ei- 5 
nem Paar von einander gegenuberliegend angeord- 
neten, im Maschinenrahmen drehbar gelagerten 
Wellen, auf denen die Bearbeitungswerkzeuge auf- 
einander ausgerichtet angeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zwischen den gegeniiber- 10 
liegenden Bearbeitungswerkzeugen (2a, 2b) hin- 
durchgefuhrte Karton (4) mittels Ftihrungselemen- 
ien (7a, 7Z>/gefuhrt und die Bearbeitungswerkzeu- 
ge relativ verstellbar sind 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB der Karton an oder moglichst nahe an 
seinen Seitenrandern auBerhalb der Bearbeitungs- 
werkzeuge (2a, 2b) durch von den Wellen (la, lb) 
unabhangig gelagerte Fuhrungselemente (7a, 7b) 
gefuhrt ist 20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Fiihrung durch gegen- 
uberliegende Endlosbander (7a, 7Z>,) erfolgt, die zwi- 
schen sich den Kartonbogen (4) fassen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB das obere Trum des unteren Forder- 
bandes (7a) im Bereich der Kartonfuhrung iiber 
eine langgestreckte Stiitzleiste gefuhrt ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fdrderbander (7a, 7b) min- 30 
destens im Bereich der Kartonbogenfuhfung von 
Druckrollen beaufschlagt sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente durch 
Rollengebildet sind, die jeweiis beidseits einer das 35 
oder die Bearbeitungswerkzeuge (2a, 2b) tragen- 
den Welle (la, lb) in einem von Verstellbewegun- 
gen der Welle unabhangigen Rahmen (5) gelagert 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wel- 
len (la, lb) eines jeden Wellenpaares axial fiber 
einen Parallelogrammlenker (9) in Axialrichtung 
identisch (achsidentisch) verstellbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB der Parallelogrammlenker (9) mit ei- 
nem ParaUeibugel (10a,) an den Stiraenden (13) der 
Wellen (la, tb) angreift, in denen ein Walzlager (15) 
oder Gleitlager angeordnet oder ausgebildet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Verstellung des Parallelo- 
grammlenkers (9) durch eine Schraubspindel (16) 
erfolgt die mit ihrem freien Ende auf der Ruckseite 
des an den Stirnenden (13) der Wellen (la, lb) an- 
greifenden Parallelbugels (10a) einwirkt und durch 55 
den anderen Parallelbugel(10tygeschraubt ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einstell-Lage der 
Schraubspindel (16) durch eine Mutter (18) fbrier- 
bar ist. 60 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB durch den Parallelo- 
grammlenker (9) die Wellen mehrerer Wellenpaare 
verstellbar sind. 

65 

Beschreibung 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemaB dem 
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Oberbegriff von Patentanspruch 1. 

Vorrichtungen zur Bearbeitung von Falznuten in 
Kartonbogen weisen entsprechend der Anzahl der zu 
formenden Falznuten Bearbeitungswerkzeuge auf, die 
einander gegenuberliegend angeordnet sind und von 
beiden Seiten auf den Kartonbogen einwirken. Diese 
rotativ arbeitenden Bearbeitungswerkzeuge sind auf 
Wellen gelagert die gegenuberliegend angeordnet sind. 
Sofern mehrere Falznuten in den Kartonbogen einzuar- 
beiten sind bedarf es entsprechend vieler Werkzeuge, so 
daB meist eine Reihe von Walzenpaaren hintereinander 
angeordnet ist Oberlicherweise erfolgt die Fiihrung des 
Kartonbogens mittels Druckwalzen, die auf den die Be- 
arbeitungswerkzeuge tragenden Wellen angeordnet 
sind. Wird dann der Walzspalt verandert was durch 
entsprechende Zustellung der beiden Wellen eines Wel- 
lenpaares relativ zueinander erfolgt so kommt es auch 
zu einem unterschiedlichen MaB an Pressung des durch 
den Bearbeitungsspalt geffihrten Kartonbogens. Entwe- 
der wird er zu fest gespannt wodurch Material nicht in 
den Bereich der auszuformenden Nut gezogen werden 
kann und es zu einem ReiBen des Kartonbogens kommt 
oder es wird der Kartonbogen nicht mit einem ausrei- 
chend groBen Druck beaufschlagt, so daB die Fuhrung 
unzureichend ist und die Nuten nicht richtig ausgearbei- 
tet werden konnen. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrichtungen 
besteht darin, daB die axiale Verstellung der Wellen 
eines jeden Wellenpaares kaum exakt vorgenommen 
werden kann. Dies erfordert dann aber ein entsprechen- 
des Wachjustieren der Bearbeitungswerkzeuge auf bei- 
den Wellen relativ zueinander, urn eine exakte Nut in 
den Kartonbogen einarbeiten zu kdnnen. Die axiale 
Verstellung erfolgt bei bekannten Vorrichtungen mit- 
tels Bugeln, die auf Steuerrollen einwirken, die in Nuten 
von Waizen gefuhrt sind, die auf den Wellen angeordnet 
sind Aufgrund dieser mehrf achen Lagerung von Bautei- 
len kommt es zwangslaufig zu Fehlern in der Anord- 
nung, so daB bei einer Verstellung kein achsidentisches. 
also axial exakt identisches Verstellen beider Wellen 
gewahrleistet ist Daraus resultiert das Erfordernis des 
Nachjustierens durch Verstellung der zusammenwir- 
kenden Werkzeuge relativ zueinander, was jedoch ei- 
nen entsprechenden Zeitverlust erfordert und auch das 
Abstellen der Vorrichtung insgesamt erfordert. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Fuhrung der Kar- 
tonbogen in den beschriebenen Vorrichtungen zu ver- 
bessern, um stets eine sichere Fuhrung und damit die 
exakte Ausbildung von Nuten oder dergleichen zu ge- 
wahrleisten Ferner wird angestrebt daB durch einfache 
MaBnahmen ein exakt identisches Verstellen der Wellen 
eines jeden Wellenpaares in Axialrichtung gewahrlei- 
stet ist, um gleichfalls ohne das Erfordernis eines Nach- 
justierens exakte Nuten und dergleichen ausarbeiten zu 
konnen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 enthaltenen 
Merkmale gelost 

Nach einer besonders zweckmissigen Ausgestaltung 
der Erfindung wird der Karton an oder moglichst nahe 
seiner Seitenrander auBerhalb der Bearbeitungswerk- 
zeuge durch von den Wellen unabhangig gelagerte Fuh- 
rungselemente gefuhrt Dadurch wird gewahrleistet 
daB beim Ausarbeiten der Nuten entsprechend Material 
in den Verformungsbereich des Kartonbogens herange- 
fuhrt wird und damit Zwangungen vermieden werden, 
so daB ein EinreiBen der Kartonbogen oder eine Fal- 
tung und dergleichen verhindert werden. Dadurch. daB 
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die Fuhrungselemente unabhangig von den Wellen ge- Rand gefaBt wird, dient dazu, daB beim Eindriicken der 
lagert sind, ist die Fflhrung, insbesondere die AnpreB- Nut ausreichend Material herangezogen werden kann, 
kraft auf die Kartonbogen unabhangig von einer erfor- so daB ein ReiBen des Kartonbogens wahrend des Ein- 
derlichen Verstellung der Bearbeitungswerkzeuge rela- bringens der Nut vermieden wird. 
tiv zueinander. 5 In Anpassung an unterschiedliche KartongrSBen ist 

Nach einer weiteren zweckmaBigen Ausgestaltung der Rahmen 5 in Axialrichtung der Wellen verstellbar. 
der Erfindung erfolgt die axiale Verstellung der Wellen Es versteht sich, daB auf beiden Seiten des Kartonbo- 
eines jeden Wellenpaares bzw. von Wellen mehrerer gens die Rahmen 5 mit den Ffihrungselementen 7a und 
Wellenpaare Qber einen Parailelogrammlenker, von 7b angeordnet sind, so daB der Kartonbogen also beid- 
dem ein ParallelbQgel an den Stirnenden der entspre- io seitig gefflhrt wird 

chenden Wellen anliegt Aufgrund dieses Parallelo- Abgesehen von den verschiedenen F6rderbandern ist 
grammlenkers ist ein identisches axiales Verstellen ohne es auch moglich, die Fflhrung durch nicht dargestellte 
Abschatten der Vorrichtung mdglich, ohne daB ein Rollen zu bewerkstelligen, die gleichfalls am Rahmen 5 
Nachjustieren erforderlich ware. Aufgrund dieser exak- aufgenommen sind, wobei bezogen auf jede Welle eine 
ten Verstellung wird ein exaktes Ausarbeiten von Falz- 15 Rolle vor und eine Rolle hinter jeder Welle in Vorschub- 
nuten und dergleichen gewahrleistet richtung des Kartonbogens angeordnet sind. 

Nachfolgend werden Ausf flhrungsbeispiele der Erfin- Gleichfalls nicht dargestellt, jedoch zweckmaBig, ist 
dung anhand der Zeichnungen beschrieben. Darin zei- die Anordnung einer Stfitzleiste am Rahmen 5, fiber 
gen welche das obere Trum des unteren Forderbandes 7b 

Fig. 1 eine rein schematische perspektivische Teilan- 20 lauft und abgestfitzt wird Wahlweise oder zusatzlich 
sicht einer Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen kdnnen eine Reihe von Druckrollen vorgesehen sein, die 
Vorrichtung, auf das untere Trum des oberen Fdrderbandes 7a im 

Fig. 2 eine Vorderansicht der in Fig. 1 dargestellten Bereich der Kettenbogenfflhrung einwirken. 
Vorrichtung sowie Da es bei Veranderungen des Abstandes der Falznu- 

Fig. 3 eine Verstelleinrichtung fur die Wellen der 25 ten darauf ankommt, daB die zusammenwirkenden Be- 
Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 und 2. arbeitungswerkzeuge 2a und 2b auf den einander ge- 

Die in Fig. 1 rein schematisch und nur in Teilansicht genflberliegenden und zugeordneten Wellen la und \b 
dargestellte Vorrichtung dient zur Einarbeitung von exakt gemeinsam axial verstellt werden, also sozusagen 
Falznuten in Kartonbdgen, die zur Heftung von Infor- achsidentisch verstellt werden, ist gemaB Fig. 3 als Ver- 
mationsmaterial dienen. Ein solcher Kartonbogen erfor- 30 stelleinrichtung ein allgemein mit 9 bezeichneter Paral- 
dert zumeist mehrere Falznuten, namlich im einfachsten lelogrammlenker vorgesehen. Der Parallelogrammlen- 
Falle zwei fur die hintere Wand, die als Anschlag fur die ker besitzt zwei Parallelbugel 10a und 106, die mittels 
zu heftenden Papiere dient, sowie mindestens zwei wei- Lenkhebeln 11 miteinander verbunden sind Hierbei 
tere Falznuten zum Aufklappen der fertig gehefteten kommt es auf eine exakte parallele Ausrichtung der 
Broschflre. Zur Herstellung dieser Falznuten bedarf es 35 Lenkhebel 11, also auf eine exakte Anordnung der Ge- 
einer entsprechenden Anzahl von Wellen, die drehend lenkstellen 12 an. Der ParallelbQgel 10a wirkt auf das 
angetrieben werden und die entsprechenden Bearbei- entsprechende Stirnende 13 der Wellen la und lb, wo- 
tungswerkzeuge tragen. Ein solches zusammenwirken- bei die Wellen im Maschinenrahmen 14 gelagert sind. 
des Wellenpaar ist in Fig. 1 dargestellt, wobei die Wei- Da die Verstellung zumeist wahrend der Drehung der 
len mit la und \b bezeichnet sind Diese Wellen tragen 40 Wellen la und l/?zu erfolgen hat sind in den Stirnenden 
die Bearbeitungswerkzeuge 2a und 26, die hier zum 13 der Wellen entsprechende Lagerelemente vorgeser 
Einarbeiten von Falznuten 3 dienen. Der Kartonbogen 4 hen und zwar im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel eine 
wird hierbei zwischen die Wellenpaare, also auch zwi- Kugei 15. Durch den anderen Parallelbugel 10b ist ein 
schendieWellenlaundt&bewegt Schraubbolzen 16 durchgeschraubt, der mit einem 

Die Wellen la und l b sind relativ zueinander hohen- 45 Handknopf 17 versehen ist und auf den ferner eine Fest- 
verstellbar, urn den Falzspalt und damit die Tiefe der in legemutter 18 vorgesehen ist Bei entsprechender Beta- 
den Kartonbogen 4 einzuarbeitenden Nut zu bestim- tigung des Schraubbolzens 16 wird der ParallelbQgel 
men. Urn diese Hoheneinstellung aufnehmen zu konnen, 10a exakt parallel um ein gewQnschtes MaB nach vorne 
sind in einem Rahmen 5, durch den die beiden Wellen oder nach hinten relativ zu den Stirnenden 13 gefahren, 
hindurchgefflhrt sind,entsprechend groB bemessene 50 so daB entsprechend die Wellen la und lb in Axialrich- 
Offnungen 6 vorgesehen. Die Lagerung der beiden Wei- tung achsidentisch versetzt werden, wodurch eine 
len erfolgt hierbei nicht im Rahmen 5 vielmehr in einem Nachregulierung der Bearbeitungswerkzeuge entfallt 
in Fig. 1 nicht dargestellten Maschinenrahmen. Am Die Festlegung des Mechanismus in der Einstell-Lage 
Rahmen 5 sind bei dem dargestellten Ausf Qhrungsbei- erfolgt fiber die Festlegemutter 18. 
spiel jedoch FQhrungselemente angeordnet und zwar im 55 Ist es je nach Anordnung zweckmaBig, mehrere Wei- 
dargestellten AusfQhrungsbeispiel je zwei zusammen- lenpaare axidentisch zu versetzen, so kann der HaltebO- 
wirkende Endlosbander 7a und 7b die fiber Rollen 8 gel 10a auch auf die anderen Stirnenden benachbarter 
gefflhrt sind und von Druckrollen 9 beaufschlagt wer- Wellenpaare einwirken. 
den. Zwischen diesen Endlosbandern 7a und 7b wird der 
Kartonbogen 4 gefflhrt Hier ist wesentlich, daB die Fun- eo 
rungselemente, hier also die Fdrderbander 7a und 7b 
auBerhalb der Bearbeitungswerkzeuge 2a und 2b, von 
denen eine Reihe von den Wellen getragen werden kdn- 
nen, angeordnet sind und zwar mdgiichst am Rand oder 
moglichst nahe am Rand des gefuhrten Kartonbogens 4. 65 
Die Rollen 8 und 9 sind hierbei am Rahmen 5 gelagert 

Die Anordnung der Ffihrungselemente derart, daB 
der Kartonbogen mdgiichst nahe an seinem seitlichen 
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